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des nicht zu vermeidenden Hineingeratens von Lauge bald fest- 
backen wiirde. Nach kurzem Durchspulen des Zylinders mit 
der Lauge stellt man die Pumpe wieder ab, zieht den Zylinder 
aus der Lauge heraus und befestigt ihn in einer solchen Hohe, 
daD zwischen seinem unteren Ende C und der Laugenoberflache 
ein Zwischenraum von vielleicht hochstens 5 Millimetern frei 
bleibt, durch den die Luft nun direkt zu den mit Natronlauge 
getrankten Koks- oder Bimssteinstiicken gelangen kann, wobei 
sie vorher noch gezwungen ist, dicht iiber die Oberflache der 
Lauge des AuBengefaDes hinwegzustreichen. Die Durchspulung 
des Zylinders mit der Lauge muW natiirlich zur Erneuerung der  
in ihm zuriickgehaltenen Laugenanteile von Zeit zu Zeit wieder- 
holt werden. 

Bemerkenswerterweise sammelt sich das bei der Absorption 
entslehende Carbonat - sofern die Lauge sich nicht zu sehr 
konzentriert - nach iiberschrittener Sattigung groBenteils auf 
dem Eoden des AuDengeflDes in wohlausgebildeten, fest zu- 
sanimenhangenden Kristallen an, so daD die Lauge leicht von 
ihnen abgegossen werden kann. Man braucht so jeweils nur 
den Abgang an Carbonat durch Zugeben von frischer Lauge 
wieder zu ersetzen. Die auch etwa im Zylinder allniiihlich sich 
festsetzenden Carbonatkrusten sind durch einfaches Durch- 
spiilen rnit Wasser zu beseitigen. Weiterhin is1 gelegentlich 
einmal die gesamte Lauge durch frische zu ersetzen, falls sie, 
wie bei Verwendung von Bimsstein, mit einer grofieren Menge 
von Kieselsaure oder anderen Fremdstoffen sich beladen 
haben sollte. 

Die Absorptionsleistung des Heumann-Apparates ist unter 
den genannten Bedingungen eine ausgezeichnete. Man kann 
jetzt an beliebiger Stelle hinter ihm einen Turm rnit festem 
Natriumhydroxyd einschalten, ohne daB bei diesem die Gefahr 
einer Verstopfung durch Carbonatkristalle zu befiirchten steht. 
Bei nicht geniigender Vorabsorplion wird sich allerdings im 
unteren Teile des Turmes allmahlich etwas Carbonat, und zwar 
in  ziemlich schlammiger Form, ansammeln. Seine Entfernung 
geschieht dann am besten von unten her mit Draht und etwas 
Wasser. Zur sicheren Vermeidung einer solchen Ansammlung 
koiinte etwa noch ein Turm mit €estem Kaliumhydroxyd davor- 
gelegt werden. 

Das feste Natriumhydroxyd trocknet, solange es selbst 
trocken bleibt und sich auDerlich nicht rnit einer Carbonat- 
schicht iiberkleidet, die Luft bis zu einer etwa 3 %igen rela- 
tiven Feuchtigkeit herab, d. h. urn 4 % weiter als das 
trocken gebliebene Kaliumhydroxyd. DerngemaD wird ein 
hinter dem Natriumhydroxyd noch folgender Turm rnit en+- 
wassertem Calciumchlorid, das die Luft bis 2'/* % trocknet, sehr 
weitgehend geschont und bleibt lange leistungsfahig. 

Das entwasserte Calciumchlorid hatte bei meinen Ver- 
suchen nach Aufnahme von 10 % seines Gewichtes an Feuchtig- 
keit das Trocknungsvermogen des festen Natriurnhydroxyds er- 
reicht. Es kann aber gleichwohl meist ohne Bedenken bis ZUT 
Aufnahme von etwa 30 yo Feuchtigkeit in Benutzung bleiben, 
wobei es noch bis zu einer 4 %igen Luftfeuchtigkeit zu trocknen 
vermochte. Unter allen Umstiinden wirkt es so bei seinem 

stets ausgezeichneten Aufsaugungsvermogen noch immer als 
Sicherung zur Aufrechterhaltung eines gleichmafiigen oder doch 
kaum merkbar sich andernden Trocknungsgrades, was das 
Natriumhydroxyd nicht in demselben MaBe zu gewahrleisten 
vermag. Hat das entwasserte Calciumchlorin sich mit den 30 yo 
Feuchtigkeit beladen, kann es immer noch zur zweiten Vortrock- 
nung der Luft dienen und hierfiir jetzt vor das feste Natrium- 
hydroxyd geschaltet werden. SchlieDlich wird es nach Auf- 
nahme von 100 yo Feuchtigkeit oder dariiber vollkommen nai3 
werden, um damit nun dem kristallisierten Calciumchlorid in 
seinem Trocknungsvermogen gleichwertig geworden zu sein. 

Die von dern festen Natriumhydroxyd infolge der Feuchtig- 
keitsaufnahme abtropfende Natronlauge zeigte durchweg ein 
etwas oberhalb 1,400 liegendes spezifisches Gewicht und besaO 
so einen Carbonatgehalt von jedenfalls weniger als 2 yo des 
Gesanltalkalis. Die im iibrigen nur recht sparlich abtropfende 
Lauge kann deshalb auBer zum Nachfiillen des Heumann- 
Apparates auch noch fur die verschiedenartigsten anderen 
Zwecke Verwendung finden. 

Nach dem Gesagten ergibt sich fur ein gut wirkendes 
Trocknungs- und Absorptionssystern die folgende Zu- 
sammenstellung, die bei leichter Ubersichtlichkeit und 
weitestgehender Ausnutzung der Trockenmittel die Auf- 
rechterhaltung eines sehr gleichmai3ig bleibenden Trock- 
nungsgrades zu gewahrleisten vermag. Ein System dieser 
Art hat sich bei mir in bis jetzt einjahriger, sehr starker 
Inanspruchnahme, bei der taglich einige hundert Liter 
Luft bis zum Verschwinden auch der letzten Feuchtig- 
keitsreste getrocknet worden sind, bestens bewahrt. 

Die Prozentangaben bei der Zusammenstellung be- 
ziehen sich auf den Grad der bei jeder Abstufung zu er- 
reichenden relativen Luftfeuchtigkeit. 

~- 

60--46O/, I 3ho/, 1 35-4O1, 1 3O/, I 2,5O/, I O 0 / ,  

Nalronlauge ~ CaCI, CaCl, 
1,280--1,360 krist. entwassert, halb- 

Heumann - Apparat 1 1 ersc-hopft 

Zur Aufnahme der festen Trockenmittel erschienen mir die 
sogenannten Chlorcalciumtiirme nach D e n  n s t e d t sehr ge- 
eignet. Das Phosphorpentoxyd aber wird am besten in  beson- 
ders geformte, vor einiger Zeit von mir mit meiner Apparatur 
fiir die exakte Trocknung von Textilfasern beschriebene Ab- 
sorptionstiirnichen nach der  gleichzeitig von mir angegebenen 
Weise eingefiillt. Zur Sicherheit empfiehlt es sich, von dem 
Pentoxyd stets noch ein zweites Tiirmchen vorzulegen, urn SO 
das erste Tiirmchen moglichst weitgehend erschbpfen zu kbnnen. 

Sollte es bei dem Systeme noch wiinschenswert sein, die 
durchstreichende Luft zu messen, dann waren hierfiir die b e  
kannten Rotamesser in Vorschlag zu bringen, die a n  beliebiger 
Stelle des Systems sich einschalten lassen. 
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Patent-Berichie  iiber chemisch-technische  Apparate.  
11. Apparate. 

1. Apparate und Verfahren der  allgemeinen 
chemischen Technologie. 

Gelsenkirchener Bergwerks-Akt.-Ges., Gelsenkirchen. Ver- 
fabren zur Reinigung von Gasen und Dampfen von Schwebe- 
teilchen mittels Mehrphasenstroms, dad. gek., dai3 die der  
Phasenzahl entsprechend angeordneten Elektroden je von einem 
phasenweise gleichgerichteten Wechselstrom gespeist werden. 
- Gegeniiber der bekannten Drehfeldmethode besteht eine 
wesentliche Verbesserung darin, daB im Drehfeld jetzt nur mit 
einem bestimmten Aufladungssinn der  Staubteilchen, z. B. 
durch positive Ionen, gearbeitet wird. Es fallen also Um- 
ladungen der Teilchen fort, und die Ausscheidung wird gegen- 
iiber der gewbhnlichen Drehfeldabscheidung vorteilhafter. 
Zeichn. (D. R. P. 399 219, Kl. 12 e, vom 1 2  12. 1920, ausg. 1. 8. 
1924, vgl. 1924 I1 1724.) dn. 

Allgemeiire Elelttricitits-Gesellschaft, Berlin. Verfahren 
zum Abseheiden von festcn oder fliissigen Beelandteilen nu3 
Gasen oder Fliissigkeiten dureb Fliehkraftwirliung bei mehr- 
maligem Richtungswechsel, dad. gek., daB an den Umkehr- 
stellen der jeweilig gereinigte Teil des Mittels zbgeleitet, wah- 
rend die Schwebekorper lediglich an der letzten Umkehrstelle 
abgefiihrt werden. - Dieses Verfahren hat der stufenweisen 
Abscheidung der Schwebekorper gegeniiber den Vorteil, daB 
der Abscheidespalt fur die Schwebekorper klein und daher die 
Druckmit telverluste sehr gering gehalten werden konnen. 
Zeichn. (D. R. P. 399619, K1. 12e, vom 16. 9. 1922, ausg. 6. 8. 
1924, vgl. C. 1924 I1 1724.) dn. 

Dr. Richard Lorenz, Frankfurt a. M. und Dr. Erich Wied- 
brauck, Essen, Ruhr. Verfahren zur Gewinnung von Bestand- 
teilen aus Gas- oder Dampfgemischea mittels Adsorption durch 
fberleiten dieser Gasgemische iiber adsorbierende Mittel, 1. dad. 
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gek., da5  iiber die vorteilhaft bis zum Sattigungsgleichgewicht 
adsorbierten Bestandteile des urspriinglichen Gasgemisches ein 
solches (iasgemisch geleitet wird, welches infolge vorangegange- 
ner Adsorption bereits eine Anreicherung an leichter adsorbier- 
baren Bestandteilen erfahren hat. - 2. dad. gek., dai3 die Nach- 
behandlung wiederholt vorgenommen wird. - 3. dad. gek., dal3 
die zunachst adsorbierten Bestandteile vor ihrer Weilerbenut- 
zung im Sinne des Verfahrens eine Steigerung des Gehaltes an 
leichter adsorbierbaren Teilen durch beliebige bekannte Mittel 
erfahren. - In einem Gemisch von 36 % CO,, 57 % C2H0 und 
7 yo N2 wird das Xthylen durch einfache Adsorption bei 0' auf 
etwa 69 Yo angereichert. Werden zwei gesattigte Kohlen durch 
Erhitzen auf etwa 60' teilweise von adsorbierten Gasen befreit 
und die eiue Kohle nach Abkiihlung auf 0' mit den iibrigen Be- 
otandteilen der anderen Kohle weiterbehandelt, so verbleibt aus 
aem letzten Adsorber ein Gas folgender Zusammensetzung: 19 % 
CO,, 80 yo C211a, 1 yo N2. Somit betragt die hier erreichte Kon- 
zentrationserhohung etwa 16 %. (D. R. P. 399 953, K1. 12 e, vom 
1. 12. 1922, ausg. 1. 8. 1924, vgl. C. 1924 I1 1724.) 

KirehhoP & Co., Hannover. Elektriseher Gasreiniger nach 
P. 380 917, 1. dad. gek., daD die der, Lange nach i n  mehrere Teile 
zerlegten Spriihelektroden aus massiven Halbleitern bestehen. 
- 2. dad. gek., daf3 die Halbleiter an den Enden zugespitzt sind. 
- 3. dad. gek., daD die halbleitenden Elektroden beliebig geneigt 
zu den Niederschlagselektroden stehen. - 4. dad. gek., daD die 
aus Halbleitern bestehenden Teile der Elektroden beweg- 
lich befestigt sind. - Im Patent 380917 ist die Zerlegung der 
drahtformigen Spriihelektroden in mehrere gelrennt befestigte 
Stiicke geschiitzt. Durch die Verwendung des massiven Halb- 
leiters zum Spriihen wird die  Stromstarke g e n m  begrenzt und 
eine gleichmai3ige Bespriihung erzwungen, wie sie durch die 
Coronaentladung allein nicht zu erreichen ist. (D. R. P. 400249, 
K1. 12 e, Zus. z. D. R. P. 380 917, vom 19. 5. 1923, langste Dauer: 
2. 9. 1940, ausg. 4. 8. 1924, vgl. C. 1924 I1 1724.) 

dn. 

dn. 

Alexanderwerk A. von der Nabmer, 8.-G. ,  Remscheid. 
Durchtreibemahchine, 1. gek. durch ungleichformig gebogene 
Wirkungsflachen der  Arbeitswalze. - 2. dad. gelr.,daD die Arbeits- 
walze als Hohlkorper (r) ausgebildet ist und da5 in ihr eine 
Antriebsrolle (1) so gelagert ist, dai3 sie sich unter der Wirkung 
ihres Antriebes an dem Innenmantel der Hohlrolle (r) abwalzt. - 

Die gebrauchlichen Durchtreibe- 
maschinen sind mit im Querschnitt 
runden Rollen oder Walzen aus- 
gestattet, und es ist bekannt, da5 
insbesondere groberes Arbeitsgut, 
wie Kartoffelstiicke u. dgl., haufig 
von diesen Walzen nicht geniigend 
erfaBt und durch das Sieb hin- 
durchgetrieben, sondern innerhalb 
des Behalters herumgeschoben 
wird. Die Walzen erhalten einen 

solchen Querschnitt, da5 sie mit ungleichformig gebogenen Ar- 
beitsflachen wirken. Beispielsweise eignet sich als Querschnitts- 
form die Ellipse oder ein Bogendreieck oder Bogenviereck. Bei 
solcher Gestaltung der Walzen verandert sich bei ihrem Hinweg- 
rollen iiber die Siebflache der  Erfassungswinkel um erhebliche 
GroDen; er kann zwischen Null und 90 O schwanken. Hierdurch 
wird das Erfassen und Durchdriicken des Arbeitsgutes gesichert. 
(D. R. P. 400646, Kl. 341, vom 13. 3. 1923, ausg. 16. 8. 1924.) dn. 

Fritz Wilfferodt, Diisseldorf. Schmiedeeisernes Rippenrob 
init umgebordelten Rippenscheiben, dad. gek., dai3 zwischen 

Bordel und Rohr ein ge- 
schlitzter Keilring (c) einge- 
trieben ist, dessen LZinge dem 
Rippenabstand gleich ist. - 
Zwischen Keilring c und 
Welle d bildet sich eine breite 
Beriihrungsfliche, welche eine 
dauerhaRe Befestigung der 
Rippe a d  dem Rohr und 
und eine gute Warme- 

ubertragung gewahrleistet. Durch den Keil wird auDerdem ein 
genauer Rippenabstand erzielt. (D. R. P. 401 384, K1. 17 f, vom 
12. I. 1922, ausg. 30. 8. 1924.) dn. 

Hermann Fiseher. Tankanlagen. Berlin. Fliisdgkeitsstand- - .  
anzeiger fiir Benzin-Tankanlagen 
u. dgl., bei dem der Stand der 
Fliissigkeit durch die  Verdrangung 
einer MeBfliissigkeit angezeigt 
wird, die in einem mit einer Mem- 
brandose in den Hauptfliissigkeits- 
behalter tauchenden Gefl5system 
enthalten ist, gek. durch einen mit 
dem die Meafliissigkeit enthalten- 
den GeraSsystem in Verbindung 
stehenden, zweckmaBig als parallel 

darstellenden Standrohr ( f )  g e  
schaltetes Zweigrohr ausgebildeten 
Hilfsbehalter (a), der zur Auf- 
nahme von verschieden bemes- 
senen, zur Regelung der Stand- 
anzeige dienenden Verdranger- 
korper (b) eingerichtet ist. - ES 
wird daniit eine schnelle und muhe- - 
lose Anpassung des Fliissigkeits- 
standanzeigers an die  jeweils vor- 

zu dem den eigentlichen Anzeiger b 

rlin 
ermoglicht. (D. R. P. 4fl2961, K1. 
42c, vom 21. 2. 1924, ausg. 22. 9. 

liegenden besonderen Verhaltnisse 

. .... dn. ~ __ -_ ____ - 1924.) - - . -_- . . .. .- ,.- . - . -L  

Dr. August Nagel, Stuttgart. Fliissig- 
keitsmesser rnit MeBgefiiS und Sehwim- 
mer, insbesondere Iiir fliissigen Brenn- 
stoff, 1. dad. gek., dai3 der das zentrale 
Zufuhrungsrohr (c) umgebende Schwim- 
mer in einem in das Vorratgefai3 (e) ein- 
gehangten MeBbehAlter (a) angeordnet 
und durch biigelformige, iibergreifende 
TeiIe (d) rnit dem unterhalb des MeDbe- 
halters vorgesehenen Ventilsteuerungs- 
werk verbunden ist. - 2. MeDvorrich- 
tung nach Anspruch 1, dad. gek., daD die 
bugelartigen Teile im unteren Sammel- 
raum durch eine Briicke (dl) verbunden 
sind, die den Trager f i i r  den mit dem 
Ventilsteuerungswerk zusammenarbeiten- 
den Teil (Zahnstange, Hebel od. dgl.) 
bildet. (D. K. P. 403466, K1. 42 e, vom 
15. 9. 1923, ausg. 4. 10. 1924.) dn. 

2. Elektrotechnische Apparate. 
Rociedad E!eetroquimiea de  Flix, Flix, Spanien. Verfabren 

zur Herstellung eines zum Schmelzen und Zerstiiuben von 
Metallen geeigneten elektrischen Liehtbogen, dad. gek., dai3 
an die allgemeine Wechselstromspeiseleitung zwei Transforma- 
toren angeschlossen werden, von denen der  eine einen Nieder- 
spannungsstrom zur Speisung des Lichtbogens und der  andere 
einen Hochspannungsstrom zur Speisung eines oszillierenden 
Stromkreises liefert, indem so ein Hochfrequenzstrom her- 
gcstellt wird, der dem durch die  Sekundiirwicklung des ersten, 
den Lichtbogen speisenden Transformators gelieferten Nieder- 
spannungsstrom hinzugefiigt wird. - Es wird ermiiglicht, einen 
Hochfrequenzstrom von verhaltnismafiig groDer Potenz an- 
wenden zu konnen, welcher d ie  zwischen den beiden Elek- 
troden des Lichtbogens liegende Luft intensiv ionisiert, und im 
Falle, daB aus irgendeinem Umstande der  Lichtbogen unter- 
brochen wird, bewirkt, daf3 infolge der  ionisierten Luft sofort 
wieder der  Funke zwischen den beiden Elektroden heriiber- 
springt und SO der Lichtbogen wieder hergestellt wird. Zeichn. 
(D. R. P. 397 766, K1. 21 h, vom 28. 2. 1923, Prior. Spanien 24. 1. 
1923, ausg. 27. 6. 1924, vgl. C. 1924 I1 1726.) 

N. V. Philips' Gloeilampenfabrieken, Eindhoven, Holland, 
Erfinder Ciilles Holst u. Willy Geiss, Eindhoven, Holland. Ver- 
fahren zur Herstellung von Kohlekorpern, insbesondere fur 
Gliih'ampenzweeke nach dem Umsetzungsverfahren, 1. dad. gek., 

dn. 
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dai3 man einen Metallkorper in der Atmosphare einer Kohlen- 
stoffverbindung eines zur Bildung einer fliichtigen Verbindung 
rnit dem betreffenden Metalle neigenden Elementes gluht, bis 
das Metal1 durch Kohlenstoff ersetzt ist. - 2. gek. durcn die 
Verwendung einer Chlorkohlenstoffverbindung rnit einem 
Uberschufi von Chlor. - Der Vorteil des neuen Verfahrens 
lie@ hauptsachlich darin, dafi der Kern, auf den der  Kohlen- 
stoff in Graphitform niedergeschlagen wird, nach der Behand- 
lung ganz verschwunden ist, und dafi den Korpern jede ge- 
wunschte Form und ein beliebiger Durchmesser gegeben wer- 
den kann, so dafi z. B. auch Kohlenfaden von sehr kleinem 
Durchmesser und schraubenformig gewundene Kohlenfaden 
hergestellt werden konnen. (D. R. P. 399689, K1. 21f, vom 
8. 3. 1922, Prior. Holland 12. 3. 1921, ausg. 26. 7. 1924, vgl. C. 
1924 I1 1727.) dn. 

Siemens-Schuckertwerke G .  m. b. H., Siemensstadt b. Berlin. 
Erfinder Dr.-Ing. E. h. M o r i t z S c h e n ii e 1 ,  Charlottenburrr 
Tragisolator fiir die Elektroden elektrischer Gasreinigungs- 
anlagen, nach Patent 354 783 mit zwei ineinanderragenden 
leitenden Scltutzmanteln, 1. dad. gek., dafi zwischen je zwei lei- 
tenden Minteln mit verschiedenem Potential ein Mantel aus is0 
lierendem Stoff angeordnet ist. - Ldad. gek., dab statt desMantels 
aus isolierendem Stoff ein isoliert aufgehangter Mantel aus lei- 
tendem Stoff verwendet ist. - Im Pat. 354783 ist ein Trag- 
isolator beschrieben, der zum Tragen der Elektroden elek- 
trischer Gasreinigungsanlagen dient. Zur Verhiitung von Staub- 
ablagerungen auf den Isolatoren ist dieser rnit zwei ineinander- 
greifenden Manteln aus leitendem Material oder mit leitender 
Oberflache umgeben. Ton diesen Manteln besitzt der eine das 
Potential der Elektroden, der andere das Potential der Kammer, 
so daB zwischen h e n  ein elektrisches Feld entsteht, das den 
Durchtritt von Staubteilchen verhindert. Bei einer derartigen 
Einrichlung findet zwischen diesen Manteln eine Staubabsehei- 
dung statt. Dieser Nachteil wird gemafi der  Erfhdung vermie- 
den. Zeichn. (D. R. P. 400 063, K1. 12 e, ZUS. z. D. R. P. 354 783 
vom 6. 9. 1922, langste Dauer: 1. 10. 1936. Ausg. am 18. 8. 1924, 
vgl. C. 192411 1839.) dn. 

Ernst Pohl, Kiel. Einrichtung zur Verhinderung von Durch- 
schlagen bei Rontgenrohren, dad. gek., dafi zwischen den die 
Stromzufiihrung bildenden nach auBen vorstehenden Elektroden- 
ansatz und die nach innen gestulpte Wandung des die Elek- 
trodenzufiihrung aufnehmenden Glasansatzes der Rohre eine bis 
in den Metalltopf der Elektrode hineinragende Isolierhulse ge- 
schoben wird. - Hierdurch lassen sich die fur niedrige Span- 
nungen hergestellten Rohren auch fur hohe Spannungen nutz- 
bar machen, ohne die Rohren zur Verbinderung der Durch- 
schlilge besonders zu verlangern. Zeichn. (D. R. P. 401386. 
K1. 21 g, vom 26. 5. 1920, ausg. 4- 9. 1924.) dn. 

Firma G. Polysius, Dessau. Verfahren zum Erzeugen eleli- 
trischer Flammenbogen mittels fester Elektroden und leitender 
Gase oder Pliissigkeiten, 1. dad. gek., daB zwischen festen gleich- 
poligen Elektroden ein stromleitender Luft-, Gas- oder Fliissig- 
keitsstrahl von ihnen entgegengesetzter Polaritat hindurchge- 
trieben wird. - 2. dad. gek., dafi zwischen festen 
Elektroden verschiedener Polaritat ein oder mehrere 
leitfahige Luft-, Gas- oder Flussigkeitsstrahlen hin- 
durchgetrieben werden, ohne selbst Elektroden zu bil- 
den. - Die standige Unterhaltung des mijglichst an die 
Oberflache des zu behandelnden Gutes heranzubringenden Licht- 
bogens ist dadurch erschwert, dafi der  Elektrodenabstand zur 
Erzielung eines grofien Flammbereiches groi3, eines gleich- 
maijigen Flammbogens jedoch klein sein mufi. Nach der Erfin- 
dung, die  diese beiden Gegensatze technisch vorteilhaft aus- 
gleicht, werden gasformige oder fliissige Elelrtroden in einer 
solchen Anordnung verwendet, dai3 sirh zwei Flammbogen als 
Obergang bilden. (1). R. P. 401683, K1. 21 h, vom 2. 12. 1922, 
ausg. 8. 9. 1924.) dn. 

Siemens-Elektrowarme-Gesellschdt m. b. H., Sornewitz bei 
Mei5en. Erfinder Dip1.-Ing. Artur Kroner, Dresden. Elek- 
trischer Durchlauferhitzer f;lr 
Gase und Pliissigkeiten, 1. 
dad. gek., dai3 elektrische 
Heizwiderstande zwischen 
zwei Wanden angeordnet 
sind, die durch Federwir- 
kung gegen die Heizwider- 
slande geprefit werden, - 
2. dad. gek., dafi die AuBen- 
wande (4), von denen das zu 
beheizende Medium nach 
aufien abgeschlossen wird, 
die Federwirkung ausiiben. 
- 3. dad. gek., dafi die 
Fedenvirkung der Aufien- 
wande (4) durch eingeprefite 
Rillen (5) erhoht wird, die 
zugleich in an sich bekannter 
Weise zur Fuhrung des be-  
heizten Mediums dienen. -- 

Durch das Anpressen der 
Wande gegen die HeiL- '1 
widerstande wird eine bessere Warmeiibertragung erreicht. 
(D. 13. P. 402866, K1. 23 h, vom 9. 3. 1923, ausg. 20. 9. 1924.) dn. 

ci 

4 

Riitgerswerke A.-G., Abtlg. Planiawerke, Charlottenburg, 
Erfinder R. Koch, Rheinfelden (Baden). Metallische Fassung 
fiir die Elektroden elektrischer Ofen, deren Verbindung rnit der  
Elektrode durch einen konischen oder zylindrisrhen Gewinde- 
nippel erfolgt, dad. gek., dai3 die Verbindung zwischen Nippel 
und Elektrode durch einen in eine Aussparung der  Elektrode 
hineingreilenden Tragbolzen gesichert wird. - Durch diese 
Anordnung ist ein Ausreifien der  Gewindegange unmoglich, 
da die Gewindegange ja nicht das ganze Gewicht der Elektrode 
tragen, sondern die Hauptlast auf dem Tragbolzen ruht. Vor- 
teile sind ferner geringer Obergangswiderstand zwischen Fas  
sung und Elektrode, sowie die Moglichkeit, die Elektroden eng 
zusammenzustellen, was wiederum gestattet, Ofen mit kleinem 
Herde zu bauen. Zeichn. (D. R. P. 402867, K1. 23 h, vom 
12. 9. 1923, ausg. 22. 9. 1924.) dn. 

Allgemeine Elektricitiits-Gesellschaft, Berlin. Einrichtung 
rum elektrischen Erhitzen von Fliissigkeiten, l . ,  dad. gek., daB 
in dem mit beliebigem, sich absetzende Substanzen enthalten- 
dem Wasser gespeisten Dampfkessel besondere nach dem 
Elektrodenprinzip beheizte und mit chemisch moglichst reinem 
Wasser gespeiste Heizkessel eingebaut sind. - 2. dad. gek., dafi 
ein liegender, als eigentlicher Dampfkessel benutzter Kessel 
von mehreren die  Heizfliissigkeit enthaltenden Bebaltern 
durchdrungen wird. - 3. dad. gek., daij der aus dem Dampfraum 
des Hauptkessels entnommene Dampf durch Dampfentnahme- 
rohre geleitet wird, welche als Heizschlangen durch den Dampf- 
raum der Heizkessel gefiihrt werden, zum Zwecke, den im 
Hauptkessel erzeugten Dampf i n  den Heizkanalen noch beson- 
ders zu trocknen oder zu uberhitzen. - Infolge der Reinheit der 
Heizflussigkeit, welche in  dauerndem Kreislauf nur  als Heiz- 
widerstand dient und daher nur in verhaltaismilijig gennger 
Menge vorhanden zu sein braucht, kann Cer Betrieb der  Anlage 
durch Absonderungen an den Elektroden od. dgl. nicht gestort 
werden; eine besonrlere Reinigungsanlage fiir das Kessel- 
speisewasser ist dagegen uberflussig, da dieses Wasser rnit den 
Elektroden nicht i i  Qfzriihrung kommt und der sich absetzende 
Schlamm od. dgl. i:i herannter Weise leicht aus dem Kessel 
entfernt werden kanc. Zeichn. (D. R. P. 402 950, K1. 21 h, vom 
31. 1. 1922, ausg. 22. 9. 1924.) dn. 

Schott & Gen., Jena, Erfinder Dr. Arthur Boltzmann, Wien. 
Stromregelung fiir E'ektrolytzahler mit Vorschaltwiderstand an 
der Elektrolytzelle, 1. dad. gek., daij die UnregelmaBigkeit in der 
VerBnderunq der gegenelektromotorischen Kraft der  Elektrolyt- 
zelle durch Veranderung des Vorschaltwiderstandes kompensierf 
wird. - 2. dad. gek., daij die Beeinflussung des Vorschaltwider- 
standes durch Erwarmung eines temperaturempfindlichen 
Teiles des Vorschaltwiderstandes geschieht. - Durch Regelung 



der Widerstandsverhaltnisse im Nebenschlufl bekampft die Er- 
findung die Abhangigkeit der Zahlerkonstante von der Strom- 
starke. (D. R. P. 403071, K1. 21 e, vom 20. 6. 1923, Prior. oster- 
reich 20. 6. 1922, ausg. 19. 9. 1924.) dn. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnung. 

Fried. Krupp, A.-G., Grusonwerk, Magdeburg-Buckau. 
Magnetischer Trommelscheider, dad. gek., dafl die Trommel 
zwischen zwei oder mehreren voneinander unabhangigen 
Frischgutzul'uhrungen gelagert ist und den einzelnen Frisch- 
gutstromen fur die Scheidung des Rohgutes und Ableitung des 
geschiedenen magnetischen und unmagnetischen Gutes auf 
einer Ringscheidebahn des Trommelmantels getrennte Bahnen 
zugewiesen sind. - Bei diesem Trommelscheider konnen ohne 
wesentliche Erhohung der Kosten zwei oder mehrere Rohgut- 
sorten auf einem einzigen Trommelscheider verarbeitet werden 
bzw. bei Scheidung nur einer einzigen Rohgutsorte die Leistung 
des Seheiders vervielfaltigt werden. Zeichn. (D. R. P. 
397595, Kl. 1 b, vom 50. 8. 1922, ausg. 24. 6. 1924, vgl. C. 1921 
I1 1737.) dn. 

Nikolaus Meurer, Berlin-Tempelhof. Verfahren zum 
mechanischen Verdichten der Oberflache von naeh dem Metall- 
spritzverfahren behandelten Werkstiicken mit Hilfe mdlicher, 
vorzugsweise kugelformiger Einwirkungskorper, dad. gek., daB 
man die Einwirkungskorper auf das Werkstuck mittels eines 
unter Druck stehenden Strahles aus einer dffnung austretender 
Gase, Flussigkeiten oder eines Gemisches dieser Mittel zum 
Anwurf bringt. - Als Schleuderkorper kommen vorzugsweise 
polierte Stahlkugeln, aber auch Bleischrot, Qua= oder Glas- 
usw. Kugeln in Betracht. Das Verfahren eignet sich auch ganz 
besonders zum Verdichten der Innenflache von Rohren, die mit 
gespritzten Metalliiberzugen ausgekleidet sind. (D. R. P. 
399 797, K1. 75 c, vom 14. 9. 1923, ausg. 29. 7. 1924, vgl. C. 1924 
I1 1739.) dn. 

Soeiedad Metalurgica Chilena ,,Cuprum", Valparaiso, Chile. 
Vorbereitung von Erzen und Hiittenprodukten fur die Metall- 
gcwinnung nach Pat. 377 307, 1. dad. gek., dab der Salpeter- oder 
sonstigen Nitratlosung zur Behandlung der Erze auch im Bade 
das Losungsmittel zugefugt ist, so dai3 ein einziges Bad genugt, 
um die Erze fur die Losung vorzubereiten und gleichzeitig in Lo- 
sung zu bringen. - 2. dad. gek., daB der Salpeter- oder sonstigen 
Nitratlosung, die als Bad dient, Kochsalz oder Calciumchlorid- 
losung in gro5eren Mengen zugefiihrt wird. - 3. dad. gek., daB 
der Salpeter- oder sonstigen Nitratlosung Saure in groflerer 
Menge, so daB sie als Losungsmittel dienen kann, zugefuhrt wird. 
- Gemai3 Hauptpatent werden die Erze zur Umwandlung in 
leichtlosliche Stoffe mit Salpeterlosung im Bade behandelt. Nach 
der Behandlung werden die vorbereiteten Erze in ein Losungs- 
mittel gebracht, so daB die vorbehandelten Erze in Losung gehen, 
aus welcher sie wieder abgeschieden werden. Nach dem neuen 
Verf. wird eine wesentliche Vereinfachung und Beschleunigung 
der Arbeit herbeigefuhrt. (D. R. I?. 399845, K1. 40a, Zus. z. 
D. R. P. 377307, vom 12. 1. 1923, langste Dauer: 15. 1. 1939. 
ausgeg. 30. 7. 1924, vgl. C. 1924 I1 1855.) dn. 

Nicolaus Hewer, Berlin-Tempelhof : Verfahren zur Ver- 
dicbtung des Gefiiges von naeh dem Spritzverfahren hergestell- 
ten Uberziigen aus Aluminium mit AusscbluB solcher 'Ubenuge, 
die eine elektrische Isolierschicht auf dem von ihnen uber- 
zogenen Korper erzeugen sollen, 1. dad. gek., d& man in an 
sich bei der Uberfuhrung von Aluminium in Aluminiumoxyd 
bekannter W-eise den gespritzten frbenug der Einwirkung von 
Aluminaten oder Aluminiumoxyd erzeugenden oder Aluminium 
in solche umwandelnden MitteIn aussetzt, dadurch die in der 
gespritzten Aluininiumschicht vorhanden gewesenen Poren 
schlieot oder ausfullt und hiernach zwecks Verwendung der 
so behandelten Gegenstknde zu, gegen die Einwirkung von 
Hitze und chemischen Einfliissen widerstandsfahigen Spritz- 
schichten die Aluminate oder Aluminiumhydroxyde durch 
Wasserentziehung in Aluminiumoxyd iiberfuhrt. - 2. dad. gek., 
dai3 man den Vorgang des Aufspritzens von Aluminium ver- 
bindet mit Auftragen von Mischungen, Pasten oder Losungen, 

die, wie z. B. Aluniiniumacetatlosungen, Aluminiumhydroxyd 
oder Aluminate abscheiden. - Es kommt darauf an, den 
Gegenstand, der gegen die Eiuwirkungen heiBer, chemisch 
wirkender Gase, wie es z. B. bei den Abgasen der meisten 
Feuerungen der Fall ist, geschiitzt werden soll, in den Poren 
so dicht zu machen, daB die heii3en Gase unter keinen Um- 
standen durch die Poren an den Grundstoff gelangen und 
denselben zerstoren oder sich mit ihm chemisch verbindeii 
konnen. Sind die Oxyde in den Poren nicht so dicht, dafl sie 
das Eindringen heiber DPmpfe bis auf den Grundstoff des von 
dem Oberzug eingehullten Korpers verhindern, dann greifen 
die Uampfe den Grundstoff des Korpers zunachst an den feinen 
Zutrittsstellen an und bahnen sich langsam von der Seite her, 
durch den aerostatischen Druck unterstutzt, den Weg unterhalb 
des Oberzuges, so dai3 infolge Wegfressens der unmittelbar 
unter dem Uberzug liegenden oberflachlichen Teile des Korpers 
der fiberzug bald gar keine Verbindung mehr mit dem Grund- 
stoff aufweist. (D. R. P. 400 179, K1. 75 c, vom 4. 5. 1922, 
ausg. 4. 8. 1924.) dn. 

Constant Cailleaux, Montignies-sur-Sambre, Belg. : VOTr. sum 
Dampfen von Schlagen in Windleitungen bei Stahlwerken und 
Hochofen. Die Erfindung bezweckt, derartige Schlage zu ver- 
meiden, oder richtiger gesagt, zu dampfen, den Windstrom zu 
regeln und auf diese Weise die Schwankungen in den Leitungen 
auszugleichen. Zu diesem Zweck ist am Ende eines Abschnittes 
der Leitungen eine gewolbte Scheibe angeordnet, deren bauchige 
Seite dem Luftstrom zugekehrt ist und die, in geeigneter Weise 
gefuhrt, sich in einem sich verjungenden kegelstumpfformigen 
Teil der Leitung bewegt und eine oder mehrere Federn spannt, 
entsprechend dem auf die Scheibe wirkenden Druck. Zeichn. 
(D. R. P. 400198, K1. 18b, vom 25. 10. 1923, ausg. 5. 8. 
1924.) dn. 

Benjamin Arnold Mitchell, CarSeld; V. St. A.: VibratorfurSiebe 
u. dgl., dad. gek., da6 das Sieb auf den Enden eines Gehauses ab- 
gestutzt ist, das durch von einem inneren Rotationskorper mit 
herumgenommene, in radialer Richtung aber freibewegliche Ge- 
wichtsmassen unter Fliehkraftwirkung in kleine kreisformige 
ilewegungen versetzt wird, die in einer zur Siebflache senkrecht 
liegenden Ebene vor sich gehen. - Das Sieb a wird von seit- 
lichen aufwartsgerichteten Armen des Gestells b getragen, und 

.a 

zwar derart, daB es durch seine Rander umklammernde Rohr- 
klemmen c mehr oder weniger straff gespannt werden kann. 
Demgemab sind die aufrechten Arme des Gestelles zu winkel- 
Eormigen Seitenwangen d verbreitert, die sich seitlich der Sieb- 
rander in deren Lange erstrecken. An den Enden werden die 
Seitenwangen in verstellbaren Lagern abgestiitzt, so daB das Sieb 
entsprechend dem jeweils abzusiebenden Gut in verschiedener 
Schraglage eiiigestellt werden kann. (D. R. P. 400 247, K1. 1 a, 
vom 8. 1 .1921, ausg. 4. 8. 1924.) dn. 

Baron Claus von Reden auf Schloi3 Franzburg b. Gehrden, Han- 
nover. Verfahren zum Einbinden von Brennstoffen oder Ersen 
nach Pat. 397852, dad. gek., dab zum Geschmeidigmachen der 
Masse neben dem Braunkohlenstaub Sgemehl, Holzmehl, Torf, 
heizwertreicher hliill oder Abfalle aus der Teerverarbeitung dem 
Brikettiergut zugesetzt werden. - Alsdann kommen wasserbin- 
dende Zuschlage in Fortfall, die nach dem Hauptpat. beim Ein- 
binden von Brennstoffen oder Erzen mittels nicht eingedickter 
Zellstofflauge notig sind. (D. R. P. 400 719, K1. 10 b, Zus. z. D. R. 
P. 397 852, vom 31. 10. 1922, liangste Dauer: 1.7. 1940, ausg. 16.8. 
1924, vgi. c. 1924 rI 1995.) dn. 



Dr. Zdenko Yetzl, Paris. Verarbeitung antimonhnltiger 
Gold-Si.bererze durch alkalisches Auslaug-n, dad. gek., da9 man 
die Erze mit sehr verdunnten Alkalicarbonatlosungen zweck- 
ma5ig unter Umruhren und Einleiten von Luft und E r w b n e n  
auf 70-100 O bei gleichzeitiger Anwesenheit von geniigend ge- 
branntem Kalk behandelt, damit das gebildete Alkalihydrat im 
Entstehungszusfande auf die Erze einwirkt und eine Sulfan- 
timoniatlosung bildet, die durch Filtration von dem ungelosten, 
die Edelmetalle enthaltenden Ruckstande getrennt wird. - Die 
Antimoniatlosung (Filtrat) wird entweder durch Elektrolyse auf 
metallisches Sb vLrarbeitet oder durch Einleiten von CO, oder 
C0,-haltigen Gasen (Rauchgasen) zersetzt, wobei Schwetel. 
antinion niedergeschlagen wird. Das Alkalicarbonat wird zu- 
riickgebildet und der Edelmetallruckstand auf ublichem Wege 
nach den Cyankali- oder Chlorationsverfahren verarbeitet. 
(D. R. P. 400749, K1. 40a, vom 13. 6. 1922, ausg. 16. 8. 1924, 
vgl. C. 1924 I1 1855.) dn . 

Christian Meyer, Dusseldorf : Abdichtung fur fahrbare Kopfe 
an Martiniifen, bei denen am feststehenden und beweglichen 
Teil des Ofens je ein wassergefullter Ringbehalter angeordnet 
ist und ein Tauchring die Abdichtung nach auDen bewirkt, 
1. dad. gek., dai3 der Tauchring mit einem Schwimmer ver- 
sehen ist. - 2. dad. gek., daB der Schwimmer in seinem oberen 
Teil als Kingbehalter ausgebildet und rnit einer Dichtungsmasse 
gefullt ist. - Anstatt der zum Heben und Senken der bisherigeii 
schweren Tauchringe erforderlichen Windwerke tritt hier die 
auftreibende Kraft des Wassers, welches den Schwimmer selbst- 
tatig hebt und senkt, sobald in dem wassergefullten Ring- 
behalter Wasser ein- oder ausoelassen wird. Zeichn. (D. R. P. 
400 925, KI. 18 b, vom 21. 5. 1922, ausg. 22. 8. 1924.) dn. 

John Watlmann, 13erlin-Lankwitz: AufschweiSen von sehr 
harteni SehweiBPtoff auf Wcrkstiickflaehen, die einer starken 
Abnutzung unterliegeu, dad. gek., da5 uber die Lage des harten 
Schweiijstoffes - z. B. einer Metallschicht - eine diinne Lage 
weichen SchweiBstoffes auigetragen wird. - Nun wird sich 
zwar diese obere zweite Schicht bei Renutzung sehr schnell ab- 
schleifen, aber doch nur so lauge, bis der untere sehr harte 
Stoff zum Vorschein kommt. In der Ctbergangsschichl zwischen 
dem weichen und dem harten Stoff lngern sich diese beiden 
mehr oder weniger ungleichmafiig und flockenartig ineinander, 
aber niit der fortschreitenden Abnutzung werden mehr und 
mehr harte Teile freigelegt, bis die ganze Abnutzungsflache 
Iiur hartes Metal1 aufweist und nunmelir ein sehr lanes-mer 
Verschleifi einsetzt. (D. R. P. 401 097, K1. 49 f ,  vom 6. 10. 1923, 
ausg. 25. 8. 1924.) dn . 

liiilsc,h-FiiIzer-Werke, 8.-G.,  Siegen (Westf.), und Paul 
Ntitzel, Weidenau a. d. Sieg. Einrirhtnng zum Aiiflegen des an 
der Laufkatze hangenden, oben verbleibenden Deckels auf den 
Forderkubel, dad. gek., daB der Deckel durch eine Vorr. 
an der Katze gehalten wird, die bei der Seitwartsfahrt der 
Katze auber Tatigkeit gesetzt wird. - Der Deckel wird bei der 
Stellung der Katze iiber dem Forderturm in oberster oder 
nahezu oberster Lage gehalten und seine Haltevorrichtung 
durch die Querfahrt der Katze ausgelost, so da5  er uber der 
Gicht auf dem Kubel liegend mit diesem gesenkt werden kann. 
Zeichn. (D. R. P. 401 171, K1. 18 a, vom 2. 6. 1923, ausg. 28. 8. 
1924.) dn. 

Fuller Engineering Company, Allentown (Penns., V. St. A.) : 
Stahlschmelzofen rnit Kohlenstaubfeuerung, bei dem der Warme- 
speicher von den Abgasen in senkreehter Richtung durchzogen 
wird, dad. gek., daB die Einfuhrung der Abgase in den Warme- 
speicher am unteren Ende, die Abfiihrung dagegen am oberen 
Ende erfolgt, und dafi die Abgase im Warmespeicher lediglich 
steigende Bewegungen ausfiihren. - Diese Auordnung hat be!' 
Verwendung von Rohlenstaub zur Beheizung des Herdschmelz- 
ofens den Vorteil, dPB Schlackenbildungen und Ascheab- 
setzungen im Gitterwerk des Warmespeichers vermieden wer- 
den konnen. Zeichn. (D. R. P. 401 193, K1. 18 b, vom 3. 9. 
1921, Prior. 1'. St. A. vom 22. 12. 1917, ausg. 29. 8. 1924.) dn. 

Conrad Zix, Saarbriickeii. Eisenhochofen, dad. gek., daD 
sein Schacht einen sich von der  Gieht bis zum Hodenstein nach 
unten erweiternden abgestumpften Hohlkegel darstellt. - Es 
sind wenig Ursachen zum Festsetzen der Besehickung, d. h. 
zur Verzogerung der Bewegung irgendeines Teiles der Be- 
schiclrung vorhanden und der Ofen nimmt den Wind leicht an. 
Ebenso ist die Kegelform auch fur die Gasbewegung die giin- 
stigste. Zeichn. (I). R. P. 401481, IU. 18a, vom 19. 7. 1923, 
ausg. 4. 9. 1924.) dn. 

Dipl.-Ing. Franz Kofler, Euisburg-Meiderich. Vorr. zur 
Vorwarmung des Kalkes im Thomasbetriebe, 1. dad. gek., 
daD innerhalb des Konverteikamins durch auf der  eisernen 
Schiittrinne angebrachte, drehbare Gitter Behalter fur den Kalk 
gebildet werden, die durch die abziehenden Konvertergase er- 
warmt werden. - 2. dad. gek., d s 5  uber dern Flammenzuq ein 
Schamottegewolbe angeordnet ist, das durch Strahlung die Ober- 
flache des Kalkes in den Behaltern erhitzt. - Die Erfindung 
bezweclrt die Vorwarmung des Kalkes mit Hilfe der Birnen- 
abgnse. Zeichn. (D. R. P. 401482, K1. 18b,  vom 20. 5. 1923, 
ausg. 5. 9. 1924.) dn. 

Rundschau. 
Deutsche Kommission zur Schaffung einheitlicher 

Untersuchungsmethoden fiir die Fettindustrie. 
In einer Mitteilung vom 15. Mai 3924 [vgl. Z. d. Dtsch. 61- u. 

Fettindustrie 44, 229 (1924)l wurde der Zusammentritt der oben- 
genannten Kommission bekanntgegeben, welche im Rahmen der 
,,Wissenschaftlichen Zentralstelle fur 61- und Fettforschung". 
Berlin, die schon seit Jahren geplanten einheitlichen Methoden 
fur die 01- und Fettuntersuchung bearbeiten und damit d ie  seit 
dem Jahre 1910 bestehenden unverbindlichen ,,Einheitsmetho- 
den" des Verbandes der Seifenfabrikanten Deutschlands revidie- 
ren sollte. Die Konstituierung erfolgte auf eine Anregurig des 
Professors F a c h i n  i , Mailand, hin, der an die Herren H o 1 d e, 
B a u e r ,  D a v i d s o h n ,  G o l d s c h m i d t  und S t a d -  
1 i n g e r die Aufforderung zur Mitarbeit an der Aufstellung 
internationaler Einheitsmethoden gerichtet hatte. 

Die aus den Verhandlungen rnit den beteiligten Industrien 
hervorgegarigene Kommission setzt sich aus einer industriellen 
und wissenschaftlirhen Gruppe zusammen; sie hat inzwischen 
einige Kooptierungen vorgenommen und zahlt zurzeit folgende 
Mitglieder: 

I n d u s t r i e l  1 e K o m m i s s  i o n  :' 
Direktor A d a m , Spandau-Sternfeld, fur  d ie  Stearin- 

industrie; Geh. Rat Dr. H. B a c  h e m ,  Berlin; Dr. G o l d  - 
s c h rn i d t , Breslau, fur die Peifenindustrie; Direktor P o s s e 1, 
Hamburg, fur die 6lmuhlenindustrie; Fabrikbesitzer E. S p i e 1 - 
h a g e n , Berlin, fur die Seifenindustrie; Direktor Dr. S t a d - 
1 i n g e r ,  Bwlin, fur die Abfallfettindustrie; Direktor Dr. 
W e i g e 1 t , Berlin, fur die Margarineindustrie. 

W i s s e n s c h a f t l i c h e  K o m m i s s i o n :  
Geh. Rat Prof. Dr. H o 1 d e, Berlin; Prof. Dr. A s k e n a s y, 

Karlsruhe, als Vertreter des Seifenforschungsinstitutes; Prof. 
Dr. K. H. B a u  e r ,  Ptuttgart; Dr. I. D a v i d  s o h  n , Berlin; 
Dr. H. H. F r a n c k , Berlin, Geschaftsfuhrer der  Wizoff; Dr. F. 
G o 1 d s c h m i d t , Breslau; Dr. G r e i t e m a n n , Cleve, von 
k n  Van den Bergh-Werken; Dr. A. G r ii n ,  Aussig (Bohmen), 
al? Gastmitglied; Prof. Dr. W. S c h r a u t h , Berlin: Direktor 
Dr. H. S t a d 1 i n g e r ,  Berlin; Dr. H. W o 1 f f , Berlin. 

Die allgemeinen und wissenschaftlichen Sekretariatsarbeiten 
sind lierrn K. R i e t z, Berlin, iibertragen. 

0 r g a  n i s a t  o r i s c h e s. 
Nachdem die industrielle Kommission die finanzielle 

Stutzunq der Arbeiten gesirhert hatte, nahm das wiseenschpft- 
liche Kornitee im Mai d. J .  seine Beratungm aaf, die bislier in 
monqtlichen Sitzungen gepfloqen worden sind. Die ersten Ver- 
handlungen waren hauptsachlich der genauen Feststellung der 
Wiinsche der beteiligten Industrien und wissenschaftlichen Ver- 
treter und anschliefiend hieran der Disponierung der Arbeiten 
gewidmet. Die von der Industrie aus wirtschaftlichen Griinden 
gestellte Forderunq der groBtmoglichen experimentellen Einfach- 
heit und Billigkeit der Methoden ohne Vernachlassigung der 




